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DESCRIPTION

Merci de votre choix ! Afin de tirer le maximum de satisfaction de votre poste, veuillez lire avec attention ce qui suit

Plasma 40FV est un découpeur plasma Inverter, portable, monophasé. Il permet de découper en courant continu (DC)
les aciers, les inox, aluminium, cuivre.

ALIMENTATION-MISE EN MARCHE

« Cet appareil est livré avec une prise 16A de type CEE7/7 et dispose d’'un systéme « Flexible Voltage ». Il s'alimente
sur une installation électrique comprise entre 85V et 265V (50 - 60 Hz)_AVEC terre et est protégé pour le
fonctionnement sur groupes électrogénes. Le courant effectif absorbé (l11eff) est indiqué sur I'appareil, pour les
conditions d'utilisation maximales. Vérifier que l'alimentation et ses protections (fusible et/ou disjoncteur) sont
compatibles avec le courant nécessaire en utilisation.

e Cet appareil a usage professionnel, classe A, est destiné a étre connecté a des réseaux privés raccordés au réseau
public d’alimentation seulement en moyenne et haute tension. Il n'est pas prévu pour étre utilisé dans un site
résidentiel ou le courant électrique est fourni par le systtme public d’alimentation basse tension. Il peut y avoir des
difficultés potentielles pour assurer la compatibilité¢ électromagnétique dans ces sites, a cause de perturbations
conduites aussi bien que rayonnées.

Ce matériel ne respecte pas la CEl 61000-3-12. Avant de les connecter au systéme public d'alimentation basse
tension, il est de la responsabilité de I'utilisateur de s'assurer qu'il peut y étre relié. Consulter si nécessaire I'opérateur
de votre réseau de distribution électrique.

e Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

MISE EN ROUTE (voir interface page 2)

e Raccorder I'appareil au réseau électrique et au réseau d'air comprimé. Au préalable fixez, sur le filtre régulateur,
I'embout de raccordement pneumatique adapté a votre installation.

 Allumer I'appareil grace au commutateur situé a l'arriere du poste.
« Relier la pince de masse sur une zone décapée de la piece a souder.

* Régler la pression. air

» Choisir le mode tdle pleine :‘_ ou tole grillagée -+ a I'aide du bouton mode (8).
* Régler le courant de découpe a 'aide des boutons réglages (2).
« Découper.

MODE DE DECOUPE (voir interface page 2)

o .
Mode téle pleine —*_:
L] Choisir ce mode lorsque la tdle n'est pas ajourée.

L] La découpe peut s'arréter de 2 fagons :
o lors du relaché de la gachette.
o lorsque I'arc ne rencontre plus le métal a découper.

Mode tble grillagée 14'31— :
L] Choisir ce mode lorsque la tdle a découper est ajourée. Ce mode permet de garder I'arc amorcé méme si
celui-ci débouche sur un vide.
= La découpe s'arréte par relaché de la gachette ou au bout de 3 secondes sans rencontrer de métal.
Pendant la phase de découpe ou de refroidissement de la torche, si la pression d'air sort de la plage recommandée le
voyant (5) clignote. 1l avertit I'utilisateur que la pression employée n’est pas optimale.

REGLAGE DE LA PRESSION (voir interface page 2)

Mode mesure d’air (manometre intégré) ar
L] Quand ce mode est sélectionné I'afficheur indique I'unité de pression utilisé, bar ou PSI.

L] Un appui long sur le bouton mode (8) permet de choisir I'unité de mesure.
L] Pour commencer la mesure appuyer brievement sur la gachette, I'air sort de la torche et la pression est
affichée suivie d'une lettre. « b » pour bar et « p » pour PSI.
L] Tourner la molette du régulateur de pression pour ajuster la valeur souhaitée.
o  Sila pression est trop basse ou trop haute I'afficheur clignote.
o Si la pression est beaucoup trop basse « no air » s’affiche.
L] Pour sortir du mode mesure d'air appuyer brievement sur la gachette ou sur le bouton mode (8).
L] Régler le courant en fonction du type et de I'épaisseur de métal a découper. (voir graphique page 2)



CUTT=R 40FV @

—r 2 Er L

FACTEURS DE MARCHE

e Le poste décrit a une caractéristique de sortie de type "courant constant”. Ses facteurs de marche selon la norme
EN60974-1 sont indiqués dans le tableau suivant :

X / 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) Plasma 40FV | Plasma 40FV
230V 110V

I max 36% a 40A 43% a 40A
60% (T cycle = 10 min) 30A 25A
100% (Tcycle = 10 min) 25A 20A

Note : les essais d'échauffement ont été effectués a température ambiante et le facteur de marche a 40 °C a été
déterminé par simulation.
ENTRETIEN

e L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée.

e Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur I'appareil. A
l'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

e Il est conseillé 2 a 3 fois par an d’enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la
tenue des connexions électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.

e Controler régulierement I'état du cordon d'alimentation. Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant, son service aprés vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger

NOS CONSEILS
. Ne pas obstruer les ouies de I'appareil pour faciliter la circulation de I'air.

SECURITE

Le découpage peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles. Protégez-vous et
protégez les autres.

Respecter les instructions de sécurité suivantes :

Rayonnements Protéger vous a l'aide d’'un masque muni de filtres conformes EN 169 ou EN 379.

de l'arc :

Pluie, vapeur d’eau,  Utiliser votre poste dans une atmospheére propre (degré de pollution < 3), a plat

humidité: et a plus d’'un meétre de la piece a découper. Ne pas utiliser sous la pluie ou la neige.

Choc électrique : Cet appareil ne doit étre utilisé que sur une alimentation monophasée a 3 fils avec neutre relié

a la terre. Ne pas toucher les pieces sous tension.
Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.
Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.
Bralures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).
Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne pas
regarder l'arc et garder des distances suffisantes.

Risques de feu : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail. Ne pas travailler en présence
de gaz inflammable.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement correctement
ventilé, avec extraction artificielle si découpage en intérieur.

Précautions Toute opération de découpage :

supplémentaires : - dans des lieux comportant des risques accrus de choc électrique,

- dans des lieux fermés,

- en présence de matériau inflammable ou comportant des risques d'explosion,
doit toujours étre soumise a I'approbation préalable d'un "responsable expert", et effectuée en
présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protections décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC 62081
doivent étre appliqués.
Le découpage en position surélevée est interdit, sauf en cas d'utilisation de plates-formes de
sécurité.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ces appareils.
Nous déconseillons toutefois I'utilisation de cet appareils a ces personnes.
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CONSOMMABLES ET ACCESSOIRES

Consommables

Vérifier régulierement I'état d’'usure de la buse de protection, de la tuyére et de I'électrode ou en cas de réduction

significative de la vitesse de découpage.

1l est conseillé de remplacer en méme temps la tuyére et I'électrode.

Remplacer si fissurée ou endommagée

040236

Nettoyer si I'intérieur de la tuyére est
obstrué ou sale.

Remplacer si I'ouverture est déformée ou si
la taille de l'orifice a augmenté

040212

Remplacer si les orifices latéraux sont
obstués

040175

S
_ Buse
Y
l‘%a? Tuyere
&
l ‘é] Diffuseur
I—-/ Electrode
—

A remplacer si une cavité importante
apparait en son centre

040168

Accessoires
""\\\\\\\‘

Kit compas (ref. 040205)

11y
e

Iy
e = M 670 MM e

ANOMALIES, CAUSES, REMEDES

Pour découpe circulaire
jusqu'a 134 cm diametre.
Fourni avec 3 pointes :
aimanté, a pointeau,

a visser

Chariot (Ref. 040199)

Pour un confort d utilisation

et étre a distance recommandée
afin d'optimiser les performances
de découpe et améliorer la durée
de vie des tuyeres.

Anomalies

Causes

Remeédes

Au démarrage, I'afficheur indique 'Erl’

L'appareil a été mis sous tension avec la
gachette appuyée

Relacher la gachette

Au démarrage, I'afficheur indique 'Er2’

Un ou plusieurs boutons du clavier sont
appuyés

Relacher le ou les boutons

Au démarrage, I'afficheur indique '- - -’

Le poste a été branché sur un réseau
électrique inadapté (hors plage 85-265V)

En fonctionnement, I'afficheur indique '- - -’

Le poste s'est protégé contre une sur-
tension

Contrdler linstallation
groupe électrogene

électrigue ou le

voyant (4) est allumé

La buse de la torche n’est pas en place

Le poste ne délivre pas de puissance et le | La protection thermique du poste s'est | Attendre la fin de la période de
voyant (3) est allumé déclenchée refroidissement
Le poste ne délivre pas de puissance et le Eteindre le  produit, remonter les

consommables, rallumer le poste

I'afficheur indique 'no Air’

La pression d’air est beaucoup trop basse

Vérifier que lair soit bien raccordé au
produit, régler la pression d'air

I'afficheur indique ‘Er3’

Le poste ne délivre pas de puissance et

Pas de contact entre I'électrode et la
tuyere

Eteindre le produit, vérifier les
consommables, vérifier que [I'électrode se
rétracte te revient en place facilement.
Essayer de nouveau.

I'afficheur indique ‘Er4’

Le poste ne délivre pas de puissance et

L'électrode n'arrive pas a se rétracter

Eteindre le produit, vérifier que I'électrode
se rétracte et revient en place facilement.
Essayer de nouveau

L'afficheur indique 'Er5’

Le cycle de découpe s'est arrété

anormalement

Eteindre le produit, attendue que l'afficheur
soit éteint, réessayer de nouveau. Si I'erreur
persiste renvoyer le produit pour diagnostic

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (pieces et main d'oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

= Toutes autres avaries dues au transport.

« L'usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

 Les incidents dus & un mauvais usage (erreur d'alimentation, chute, démontage).

« Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).
En cas de panne, retourner le matériel a votre distributeur, en y joignant :

- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)

- une note explicative de la panne.
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DESCRIPTION

Thank you for choosing our product! To get the best of your equipment, please read carefully the following.

The Plasma 40FV is an inverter plasma cutter, portable, single phase, ventilated. It is able to cut in direct current (DC)
steel, stainless steel, aluminium, copper.

POWER SUPPLY — START UP

e This machine is delivered with a 16A plug type EEC7/7 and integrates a « Flexible Voltage » system. It has to be on a
power suply variable between 85V and 265V (50 — 60 Hz) WITH earth. The absorbed effective current (I11eff) is
shown on the machine, for maximal using conditions. Check that the main supply and its protections (fuse and/or
circuit breaker) are compatible with the required current in use.

e This Class A equipment is intended for use in residential locations where the electrical power is provided by the public
medium- or high-voltage supply system. It is not intended for use in residential locations where the electrical power is
provided by the public low-voltage supply system. There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic
compatibility in those locations, due to conducted as well as radiated disturbances.

e These materials do not comply with IEC 61000-3-12. If it is connected to a public low voltage system, it is the
responsibility of the installer or user of the equipment to ensure, by consultation with the distribution network
operator if necessary, that the equipment may be connected.

Do not use the machine in an area containing metallic conducting dust.

GETTING STARTED (see table and graph on page 2)

e Connect the regulator, and the pneumatic tip for the mahine.
e Connect the unit to the electricity and air supply.

e Turn on the power switch at the back of the machine.

* Connect the earth clamp to a clear area of the workpiece.

» Adjust the pressure. AR

- ) .
« Choose the sheet metal —*_ or metal mesh mode ¥+ with the mode adjustment button (8).
« Adjust the cutting current with the adjustment buttons (2).
« Start cutting.

CUTTING MODE (see the graphical interface page 2)

Sheet metal mode :‘_ :
L] Choose this mode if cutting metal that is not perforated.

L] Cutting can be stopped in 2 ways
o By releasing the trigger.
o0 When the arc no longer meets the metal workpiece.

Metal Mesh mode 14'—\& :
L] Choose this mode when cutting perforated metal. This mode ensures a continuous arc, even if passed over
holes.
. Stop cutting by releasing the trigger, or will stop automatically after 3 seconds without encountering metal.
During either the cutting phase, or torch cooling phase, if the air pressure goes above/below the recommended range
the warning LED (5) flashes. This is to warn the user that the air pressure is outside of optimum level.

SETTING UP THE PRESSURE (see table and graph page 2)

Air Pressure Measurement mode (integrated pressure gauge) Aik
L] When this mode is selected, the display shows the current air pressure, bar or PSI.
L] Press and hold the change mode button (8) to select the unit of measurement.
L] To start measuring, briefly press the trigger, the air comes out of the torch and the pressure is displayed
followed by a letter "b" for bar or "p" for PSI.
L] Use the adjustment knob on the air regulator to reach the desired value.
o If the pressure is too low or too high the display will flash.
L] If the pressure is too low "no air" appears.
L] To exit the air measurement mode, briefly press the trigger or the change mode button (8)
L] Set the current depending on the type and thickness of cutting metal. (see graph on page 2)
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DUTY CYCLE

The machine described has an output characteristic of ‘constant current' type. The duty cycle are indicated in the table
below according to EN60974-1 Norm.

. Plasma 40FV | Plasma 40FV
X / 60974-1 @ 40°C (T cycle = 1
/ 609 @ 40°C (T cycle = 10 min) 230V 110V

| max 36% at 40A 43% at 40A
60% (T cycle = 10 min) 30A 25A
100% (Tcycle = 10 min) 25A 20A

Note: the running hot tests have been carried out at atmosphere temperature and duty cycle has been determined at
40°C by simulation.
MAINTENANCE

e Refer all servicing to qualified personnel.

e Disconnect the generator and wait until the ventilator stopped before working on the unit. Inside the device,
voltages and current are dangerous.

e \We suggest removing the steel cover 2 or 3 times a year and remove any excess dust. Let check the electrical
connections (with an insulated tool) and the insulations by qualified personnel.

e Regularly control the state of the cord. If this supply cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer,
its after sales service or a similarly qualified technician to avoid any danger.

ADVICE
e Leave the inlets free to allow in/out air circulation.

SECURITY

Cutting can be dangerous and lead to serious or even fatal injuries. Protect yourself and protect the
others.

Respect the following warnings:

Arc rays : Protect yourself thanks to a welding helmet in compliance with EN175 equiped with filters in
compliance with EN 169 or EN 379. Inform and protect by the same means any people in the
welding environment.

Rain, steam, The working environment must be clean (degree of pollution < 3) and protected

humidity : against rain. Put the appliance on an even place and at least at one meter from the parts to
be cut. Do not use them under rain or snow.

Electric shocks : This appliance may only be use with a 230V monophase supply and must be earthed.

Moving : Do not underestimate the weight of the apparatus. Do not carry it over people or things. Do
not drop it. Do not set it brutally

Burns : Wear protective or fire-proof clothing (overalls, jeans).

Use some welder gloves and a fire-proof apron.
Protect the others by installing non flammable protection wall, or prevent the
others from looking at the arc and make them keep a sufficient distance

Fire risks: Suppress all flammable products from the working area. Do not work near flammable gas.

Smokes: Do not inhale gas or welding smokes. If indoors ventilate the area well and/or use local
extraction ventilation equipment to remove fumes and gases.

Extraprecautions: Any cutting operation:

- in environments with increased risk of electric shock,

- in confined spaces,

- in the presence of flammable or explosive materials
must be evaluated in advance by an “Expert supervisor” and must always be carried out in the
presence of other people trained to intervene in case of emergency.
Technical protection measures MUST BE taken as described in the TECHNICAL
SPECIFICATION "IEC 62081".
Cutting in raised positions is forbidden unless safety platforms are used.

The persons carrying pacemaker have to consult a doctor before using these machines. |
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ACCESSORIES AND CONSUMABLES
Accessories
Compass divider kit (ref. T e .\\\Trolley (Ref._040199)
040205) ) [ For a comfortable use and be
For cxrcu{ar cutting up to | at the aavised height
134 cm diameter. ) For optimizing the cutting
Provided  with 3 axes: f\-;’ + performances and increase

Iy
e = M 670 MM e

Consumables

with thread

the nozzles life-time.

Regularly check the wear condition of the protective tip, nozzle and electrode or in case of significant reduce of the

cutting speed.

It is advised to replace at the same time the nozzle and the electrode.

@ Plasma 40FV
= Tip Replace if cracked or damaged 040236
= Clean if the inside of the nozzle is blocked or
= Nozzle dirty.
l * Replace if the opening is deformed or if the 040212
= size of the orifice has half increased.
| g Diffuser Replace if lateral orifices are bolcked. 040175
To replace: if a significant cavity appears at
Electrode the electrode center. 040168
)
TROUBLESHOOTING
Anomalies Causes Remedies

At startup, the display shows 'Erl’

The device was turned on with the
trigger pressed

Release the trigger

At startup, the display shows 'Er2’

One or more buttons on the keypad are

Release the button(s)

In operation, the display shows - - -*

The overvoltage protection is active.

pressed
The machine is connected to an
At startup, the display shows '- - - :J:s;ét)able power supply (out of 85-265V Check the electrical system or generator

indicator (4) is on

The torch nozzle is not in place

Thg machln_e delivers no power and the | The th_erma_l protection of the Plasma Wait until the end of the cooling phase
indicator (3) is on Cutter is active
The machine delivers no power and the Turn off the machine, check and replace the

consumables, turn on the machine

The display shows 'no Air’

The air pressure is too low

Check that the air supply is properly
connected to the machine, adjust the air
pressure

shows ‘Er3’

The machine delivers no power and the display

No contact between the electrode and
the nozzle

Turn  off the product, check the
consummables, check the electrode retracts
and returns easily. Try again.

shows ‘Er4’

The machine delivers no power and the display

The electrode cannot retract

Turn off the product, make sure that the
electrode can retract and return easily. Try
again

The display shows 'Er5’

The cutting cycle has stopped abnormally

Turn off the product, wait until the error
disappears, try again. If the error persists
return the product for inspection
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BESCHREIBUNG

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerdt der Firma GYS entschieden haben und danken lhnen fiir das
entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerét optimal nutzen zu konnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltig
durch:

Der PLASMA Cutter 40FV ist ein einphasiger, ventilgekuhlter Druckluft- Plasmaschneider, der sich zum Schneiden von
qualitativ hochwertigem Stahl, Inox, Alu und Kupfer eignet.

NETZANSCHLUSS - INBETRIEBNAHME

. Die Geréate werden mit einem 16A Schuko-Stecker geliefert und dank der Flexible Voltage Technologie ist die
Benutzung in jedem Spannungsnetz zwischen 85V bis 265V (50-60Hz) moglich. Die angegebene Einschaltdauer
bezieht sich auf ein 230V/16A Netz. In anderen Netzen kann die maximale Leistung variieren.

(Achtung: Die gegebenfalls nétigen UmbaumaRnahmen an der Zuleitung dirfen nur von autorisiertem
Fachpersonal durchgefuhrt werden!)

. Dieses GYS Gerét ist ein Gerat der Klasse A und eignet sich fur den industriellen und/oder professionellen
Gebrauch. In einem anderen Umfeld ist die elektromagnetische Vertréglichkeit schwieriger zu gewéhrleisten.

. Dieses Gerét entspricht nicht der Richtlinie CEI 61000-3-12. Es liegt in Ihrer Verantwortung zu tberprifen, ob das
Gerét fur den Stromanschluss geeignet ist, bevor Sie es an das Netz anschliefen. Bei Fragen wenden Sie sich bitte
an den zustandigen Versorgungsnetzbetreiber.

. Verwenden Sie das Gerat nicht in Raumen, in denen sich metallische Staubpartikel in der Luft befinden, die
Elektrizitét leiten konnen.

INBETRIEBNAHME (siehe Interface Seite 2)
Schliesen Sie das Gerat an 230 V Netzspannung an, Sie benétigen eine externe Druckluftversorgung.
SchlieBen Sie das Gerat mit einem passenden Druckluftanschluss an den Druckluftregler an.

Schalten Sie das Gerat mit dem Ein/Aus-Schalter ein, der sich hinten am Gerat befindet.
Verbinden Sie die Masseklemme mit dem zu schneidenden Teil.

()
. Stellen Sie den Druckluftregler ein air

. Wabhlen Sie die Betriebsart: Vollblech :‘_ oder Gitter 14'—\& mit dem Modus-Einstellknopf (8).
. Stellen Sie mit dem Einstellknopf den Schneidstrom ein (2).
. Schneiden

SCHNEIDE-MODUS (siehe Interface Seite 2)

Vollblech-Modus :‘-_ :
L] Wahlen Sie diesen Modus bei massiven Blechen.

L] Der Schneidevorgang wird unterbrochen:
o  wenn der Brennertaster/Ausléser losgelassen wird.
o wenn der Kontakt zwischen Lichtbogen und Schneidteil unterbrochen ist.

Gitter-Modus F++ :
L] Wahlen Sie diesen Modus bei gelochten Blechen — sowie Gittern. Dieser Modus ermdglicht ein Zinden des

Lichtbogens wenn kein Kontakt mit dem Schneidteil besteht.
= Der Schneidevorgang hort auf bei Loslassen des Brennertasters oder nach 3 Sekunden ohne Kontakt mit dem
Schneidteil.
Wahrend der Schneid- und Abkuhlphase des Brenners warnt die Warnleuchte (5) bei falsch eingestelltem Luftdruck.

DRUCKLUFTREGLER (siehe Interface Seite 2)

Druckluftregler-Modus (integrierter Druckminderer) AR
L] Bei Auswahl dieses Modus: die Digital-Anzeige weilt auf die benutzte Druckeinheit - Bar oder PSI hin.
L] Langerer Druck auf den Modus-Knopf (8) erlaubt die Auswahl der Druckeinheit.
. Fir das Einstellen des Luftdrucks driicken Sie kurz auf den Brennertaster/Ausléser, es stromt Luft aus dem
Brenner und der Druck wird angezeigt: « b » fur Bar und « p » fir PSI.
L] Drehen Sie den Druckluftregler um den gewiinschten Wert einzustellen.
o Bei zu geringem oder hohem Luftdruck blinkt die Digital-Anzeige.
o Bei einem zu niedrigen Luftdruck zeigt die Digital-Anzeige « no air » an.
L] Um den Druckregler-Modus zu beenden driicken Sie kurz auf den Brennertaster/Ausléser oder auf den
Modus-Einstellknopfknopf (8).
L] Stellen Sie den Strom und die Schneidegeschwindigkeit je nach Typ und Dicke des zu schneidenden Materials
ein. (siehe Grafik Seite 2)
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EINSCHALTDAUER

Die GYS Gerate entsprechen in ihrer Charakteristik einer Gleichstromquelle. Die Einschaltdauer entspricht wie unten
beschrieben der Norm EN 60974-1 (bei 40°C und einem 10 min Zyklus):

X / 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) Plasma 40FV | Plasma 40FV
230V 110V

I max 36% @ 40A 43% @ 40A
60% (T cycle = 10 min) 30A 25A
100% (Tcycle = 10 min) 25A 20A

N.B. Der Uberhitzungstest wurde bei Raumtemperatur durchgefiihrt und die Einschaltdauer bei 40°C durch Simulation
ermittelt.
INSTANDHALTUNG

e Die Instandhaltungsarbeiten durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

e Nehmen Sie regelmaRig (mindestens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Geh&use ab und reinigen Sie das Innere des Geréates
mit Pressluft. Lassen Sie regelméaBig Prufungen des GYS Gerats auf seine elektrische Betriebssicherheit von
qualifiziertem Fachpersonal durchfiihren.

e Trennen Sie vor dem Offnen des GYS Gerétes die Stromversorgung zum Gerat und warten Sie bis der Ventilator sich
nicht mehr dreht. Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb gefahrlich.

e Prifen Sie regelméRig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller,
seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

e Luftungsschlitze nicht bedecken.

UNFALLPAVENTION

LichtbogenschweiBen kann geféhrlich sein und zu schweren - unter Umstdnden auch tddlichen -

Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden

Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung: Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzglasern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schitzen.
Auch in der N&he des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer missen auf Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeristet werden.

Umgebung: Benutzen Sie das Gerat nur in sauberer und gegen Néasseeinwirkung geschiitzter Umgebung.

Feuchtigkeit: Nicht bei erhohter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Stromversorgung: Dieses Gerat kann nur an einer einphasigen Stromversorgung mit 3 Adern (Phase, Nullleiter
und Erde) verwendet werden. Keine Spannungsfiihrenden Teile bertihren. Nur am 230 V-Netz
betreiben.

Transport: Unterschéatzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Geréat nicht Uber Personen

oder Sachen hinweg, und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.

Verbrennungsgefahr: Schitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiurze, Handschuhe,
Kopfbedeckung sowie feste Schuhe). Tragen Sie auch die Schutzbrille, wenn Sie Schlacke
abklopfen. Schitzen Sie andere durch nicht entziindbare Trennwénde. Nicht in den Lichtbogen
schauen und ausreichende Distanz halten.

Brandgefahr: Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom Schweiplatz und arbeiten Sie nicht in der
N&he von brennbaren Stoffen und Gasen.

Schweif3rauch: Die beim SchweiBen entstehenden Gase und Rauche sind gesundheitsschadlich! Der
Arbeitsplatz sollte daher gut beliiftet sein und der entstehende Rauch und die Gase abgesaugt
werden.

Weitere Fihren Sie SchweiRarbeiten

VorsichtsmafBnahmen: - in Bereichen mit erhdhten elektrischen Risiken,

- in abgeschlossenen Raumen,

- in der Umgebung von entflammbaren oder explosiven Produkten
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch. Treffen Sie
VorsichtsmaRnahmen in  Ubereinstimmung mit "IEC 62081". SchweiRarbeiten an
Gegenstanden in erhohter Position durfen nur auf professionell aufgebauten Gerlsten
durchgefihrt werden.

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher!
Personen mit Herzschrittmacher durfen mit dem Gerat nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!
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ZUBEHOR UND VERSCHLEISSTEILE

Zubehor

Kit Kompass (Art-Nr. 040205)

e = M 670 MM e

VerschleiB3teile

Kreisausschnitte bis zu einem -
Durchmesser von 134 cm
mdoglich. Wird mit 3
Verbindungmdglichkeiten
geliefert: Magnetisch, mit
Mittelbolzen, zum
Verschrauben

. Wagen (Art-Nr. 040199
N

Ermdglicht eine bequemere
Handhabung des Gerates (Sie
kénnen auf der vom Hersteller
empfohlenen Hohe arbeiten).
Optimierung der Schnittleistung
und Verlangerung der Haltbarkeit
der Diisen

Uberpriifen Sie regelmaRig den VerschleiRgrad des Disenhalters, der Schneiddiise und Elektrode und verringern Sie bei
zu hohem Verschliss die Schneidegeschwindigkeit.
Ist es dennoch notig die Verschleilteile auszutauschen, wird empfohlen Disenhalter und Elektrode gleichzeitig

auszubauen.
= Plasma 40FV
- . Ersetzen Sie die Dusenhalter, wenn diese
- Disenhalter abgenutzt oder beschadigt ist. 040236
= Saubern Sie die Schneidduse, wenn sie
l . verstopft oder verschmutzt ist.
= Schneiddiise Ersetzen Sie sie, wenn die Offnung 040212
| g verformt ist oder sich um die Halfte
vergroRert hat.
. Ersetzen Sie den Diffusor, wenn die
I_'/):I) Diffusor seitlichen Offnungen verstopft sind. 040175
- Ersetzen Sie die Elektrode, wenn sich in der
Elektrode Mitte ein Hohlraum ausgebildet hat. 040168
FEHLERSUCHE
Fehler Ursache Lésungen

Die Digital-Anzeige zeigt 'Erl’ an

Das Gerat wurde mit einem Druck auf
den Brennertaster/Ausloser eingeschaltet

Lassen Sie den Ausloser los

Die Digital-Anzeige zeigt 'Er2’ an

Ein oder mehrere Knépfe der Tastatur
wurden gedrtickt

Lassen Sie den oder die Knopfe los

Das Gerat wurde an einen falschen

Beim Start zeigt die Digital-Anzeige - - -" an Netzsanschluss angeschlossen (kein 85-
265V)
Im Betrieb zeigt die Digital-Anzeige - - -’ an Der Uberspannungsschutz hat das Gerat

abgeschaltet

Elektrische Installation oder Generator

Uberprifen

Das Gerat liefert keinen Strom. Zudem leuchtet

die Anzeige (3).

Der Uberhitzungsschutz des Gerétes

wurde ausgeldst

Warten Sie bis sich das Gerat wieder
abgekuhlt hat.

Der

NSRRI thte P licnddgnt  und - die

Die Brenner-Diise ist entweder falsch
montiert worden oder nicht gut
festgeschraubt

Schalten Sie das Gerat aus, die
VerschleiBteile wieder montieren, das Geréat
wieder einschalten.

Die Digital-Anzeige zeigt 'no Air’ an

Der Luftdruck ist zu niedrig

Uberprifen Sie die Verbingung zwischen die
Druckluftzufuhr und dem Gerét, stellen Sie
den Druckregler ein.

Der Lichtbogen ziindet nicht und
die Digital-Anzeige zeigt ‘Er3’ an

Kein Kontakt zwischen Schneidediise und
Elektrode

Schalten Sie das Geréat aus, Uberprifen Sie
die Verschleifteile, Giberpriifen Sie den Sitz
und die Beweglichkeit der Elektrode. Diese
Aktion wiederholen.

Der Lichtbogen ziindet nicht und
die Digital-Anzeige zeigt ‘Er4’ an

Die Elektrode ist nicht beweglich.

Schalten Sie das Geréat aus, Uberprifen Sie
den Sitz und die Beweglichkeit der
Elektrode. Diese Aktion wiederholen.

Die Digital-Anzeige zeigt ‘Er5’ an

Der Schneide-Vorgang wurde

unterbrochen.

Schalten Sie das Gerat aus, warten Sie bis
das Gerat ausgeschaltet ist, wiederholen Sie
den Vorgang. Wenn der Fehler nicht
behoben ist, schicken Sie das Gerat zuriick
zur Diagnose.
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DESCRIPCION

Gracias por su eleccion ! Para sacar el mayor provecho de su maquina, lea atentamente lo siguiente :

El Plasma 40FV es maquina de corte plasma Inverter, portatil, monofésica, ventilada. Permite cortar en corriente
continua (DC) los aceros, inox, aluminio, cobre. Son protegidos para funcionar con grupos electrégenos.
ALIMENTACION — PUESTA EN MARCHA

e Estos aparatos se venden con un enchufe 16A tipo EEC7/7. La maquina debe conectarse a una red eléctrica incluida
entre 85 y 265V (50-60 Hz) con conexion tierra, y es protegido para funcionar con grupos electrégenos. La corriente
efectivamente absorbida (I1eff) esta indicada sobre la maquina para las condiciones de uso méximas. Comprobar que
la alimentacién y su proteccion (fusible o disyuntor) son compatibles con la corriente que requiere la utilizacion.

e Este aparato es de Clase A. Fue concebido para un uso en un ambiente industrial o profesional. En un entorno
distinto, puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética, a causa de perturbaciones conducidas tan bien
como radiadas. No utilizar en un entorno con polvos metélicos conductores. Este equipo no respeta la CEl 61000-3-
12. Si se dedica a conectarse al sistema publico de alimentacion de baja tension, es de la responsabilidad del usuario
de asegurarse que pueden conectarse a éste. Si es necesario, consultar al operador de su red de alimentacion
eléctrica.

e No utilizar en un lugar donde hay polvo metalico que conduce la electricidad.

PUESTA EN MARCHA (ver interfaz pagina 2)

e Conectar el equipo a la red electrica y a la red de aire comprimido. Previamente, colocar, sobre el filtro regulador, la
boquilla de conexién neumatica adecuada para su instalacion.

* Poner en marcha el equipo gracias al conmutador situado detras del equipo.

« Conectar la pinza de masa sobre la zona perfectamente pulida de la pieza que soldar.

* Ajustar la presion. AR

« Elegir el modo chapa llena —*_ o chapa tipo ‘rejilla’ #+ gracias a la tecla modo (8).
 Ajustar la corriente de corte gracias a las teclas de reglaje (2).
- Cortar.

MODO DE CORTE (ver interfaz pagina 2)

-
Modo chapa llena —%_ :
L] Elegir este modo cuando la chapa no esta calada.

L] El corte puede pararse de 2 maneras :
o  Alrelajar el gatillo.
o  Cuando el arco no encuentra més el metal que cortar.

Modo chapa tipo ‘rejilla’ 1?& :
L] Elegir este modo cuando la chapa que cortar esta calada. Este modo permite mantener el arco cebado aun si
éste conduce a un vacio.
. El corte se para al relajar el gatillo o al cabo de 3 segundos sin encontrar metal.

Durante la fase de corte o de refrigeracion de la antorcha, si la presion de aire sal del margen recomendado, el piloto
(5) parpadea. Advierte al usuario que la presion utilizada no esté 6ptima.

REGLAJE DE LA PRESION (ver interfaz pagina 2)

Modo medida de aire (manometro integrado) AR
L] Cuando este modo esta seleccionado, la pantalla indica la unidad de presién utilizada, bar o PSI.
L] Una presién prolongada sobre la tecla modo (8) permite elegir la unidad de medida.
L] Para iniciar la medida, apretar brevemente el gatillo, el aire sale de la antorcha y la presién aparece en la
pantalla, seguida por una letra « b » por bar y « p » por PSI.
L] Girar la rueda del regulador de presién para ajustar el valor deseado.
o Si la presion es demasiado baja o demasiado elevada, la pantalla parpadea.
o  Silapresion es ain demasiado baja, « no aire » aparece.
L] Para salir del modo medida de aire, apretar brevemente el gatillo o la tecla modo (8).
L] Arreglar la corriente segln el tipo y el espesor del metal que cortar. (ver grafico pagina 2)
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FACTORES DE FUNCIONAMIENTO

Los aparatos descritos tienen una caracteristica de salida de tipo “corriente constante". Sus factores de funcionamiento,
segun la norma EN60974-1 estéan indicados en la tabla siguiente :

. Plasma 40FV | Plasma 40FV
X / 60974-1 @ 40°C (T cycle = 1
/ 609 @ 40°C (T cycle = 10 min) 230V 110V

I max 36% @ 40A 43% @ 40A
60% (T cycle = 10 min) 30A 25A
100% (Tcycle = 10 min) 25A 20 A

Nota: las pruebas de calentamiento fueron realizadas con una temperatura ambiente y el factor de funcionamiento a
40°C fue determinado por simulacion.

MANTENIMIENTO

* El mantenimiento sélo debe ser hecho por una persona calificada

e Cuidado con apagar el generador y esperar la parada del ventilador. En efecto, las tensiones y intensidades son
elevadas y peligrosas.

e Es recomendado 2 a 3 veces al afio quitar la tapa y desempolvar con una pistola de aire comprimido. Aprovechar la
ocasién para comprobar las conexiones eléctricas con un instrumento isolado.

e Controlar regularmente el estado del cable de alimentacion. Si esta dafiado, es necesario cambiarlo por el fabricante,
por su servicio post-venta o por una persona de calificacién similar, para evitar cualquier peligro.

NUESTROS CONSEJOS
. Dejar las persianas libres para la entrada y la salida de aire.

SEGURIDAD

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar heridas graves o mortales. Protega usted y protega a los
demas.

Tome sus precauciones contra:

Radiacién del arco: protegése por una pantilla, con filtras conformes EN 169 o EN 379.

Lluvia importante, Utilizar el aparato preferentemente en una atmdsfera limpia (graduacion de contaminacién< 3),
vapor de agua de plano y a mas de un metro de la pieza a soldar
, humedad. Utilizacion prohibida con lluvia o nieve

Choque eléctrico : Este aparato s6lo debe ser utilizado con una alimentacion monofasica de 3 alambres con neutro
conectado a la tierra. No tocar las piezas bajo tensién. Comprobar que la red de alimentacion
corresponda al aparato.

Caidas : No desplazar el aparato por encima de personas u objetos.

Quemaduras : Llevar trajes de trabajo ignifugados (cotén, mono o jeans).
Trabajar con guantes de proteccion y un mandil ignifugado.
Protega a los demas instalando biombos ininflamables, o previéndoles de no mirar al arco y
quedarse sufisacientemente lejos de la zona de corte

Riesgo de fuego :  Suprimir todos los productos inflamables del espacio de trabajo. Nunca trabajar cerca de gas

inflamable.

Humos : Nunca inhalar humos y gas de soldadura, utilizar en un entorno correctamente ventilado o / y
con una extraccion artificial si la soldadura esta realizada adentro.

Precauciones : Cualquier obra de soldadura :

Adicionales - enlugares que presentan riesgos de choque eléctrico,

- en lugares cerrados
- en presencia de materiales inflamables o que presentan riesgos de explosion, siempre
deben ser sumisos a una previa aprobaciéon de un “"responsable experto" y realizada en
presencia de personas formadas para intervenir en caso de urgencia.
Los medios técnicos de proteccion descritos en la "ESPECIFICACION TECNICA CEI/IEC 62081"
deben ser aplicados.
Soldar en posicién sobrealzada esta prohibido, excepto sobre plataformas de securidad.

Las personas que llevan un estimulador cardiaco deben consultar su médico antes
de utilizar estos aparatos

13
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ACCESORIOS Y CONSUMIBLES
Accesorios

e

\]
\Carrito (Ref. 040199)

Para una utilizacion comoda

Para quedarse a distancia recomendada
para optimizar los resultados de corte y
aumentar la duracion de vida de las
toberas.

Kit compas (ref. 040205)
Para un corte circular !
hasta 134 cm de diametro. |
Entregado con 3 ejes:

Inmantado, de aguja, de

[m;:{; —| atornillar

A = max 670 MM !

11y
e

Consumibles

Regularmente, comprobar el estado de desgaste del tubo de proteccién, de la tobera y del electrodo o en caso de
reduccién significativa de la velocidad de corte.

Es fuertemente recomendado remplazar a la vez la tobera y el electrodo.

Plasma 40FV
= " =
b, Tubo Remplazar en caso de fisura o de dafio 040236
Q,’? Limpiar si su interior esta obstruido o sucio
Remplazar si el hueco esta deformado o si el
lé Tobera tamafio del orificio ha aumentado de mitad. 040212
| é . Remplazar si los orificios laterales estan
Difusor obstruidos. 040175
Replazar si se nota una cavidad importante
["‘___/ Electrodo o SIL CENtro, 040168
ANOMALIAS, CAUSAS, REMEDIOS
Anomalias Causas Remedios
Al arranque, la pantalla indica 'Er1’ El equipo se enciende al apretar el gatillo | Relajar el gatillo
Al arranque, la pantalla indica 'Er2’ Una o 2 teclas del teclado quedan Relajar la o las teclas
apretadas
El equipo estd conectado con una red
Al arranque, la pantalla indica '- - -’ electrica inadecuada (fuera de rango 85- . - .
265V) Comprobar la instalacion electrica o el grupo
El equipo se ha protegido contra una electrogeno
Al funcionar, la pantalla indica '- - - quipo proteg
sobretension
El equipo no libera potencia y el |La proteccion térmica del aparato | Esperar el fin del tiempo de
indicador (3) estd encendido se ha puesto en marcha enfriamiento
El equipo no libera potencia y la pantalla (4) | La boquilla de la antorcha no esta bien | Apagar el equipo, reponer correctamente los
esta encendida colocada consumibles, encender de nuevo el equipo
La pantalla indica 'no Aire’ La presién de aire esta demasiado baja Comprobar que el aire esté bien conectado

al equipo, ajustar la presién de aire.

Apagar el equipo, comprobar los
El equipo no libera potencia y la pantalla indica | No hay contacto entre el electrodo y la | consumibles, comprobar que el electrodo se
‘Er3’ tobera retraya y vuelve facilmente en su sitio.
Intentar otra vez

Apagar el equipo, comprobar que el
El electrodo no puede retraerse electrodo se retraya y vuelve facilmente en
su sitio. Intentar otra vez

Apagar el equipo, esperar que la pantalla se
El ciclo de corte se ha parado | apague, intentar otra vez. Si el error
anormalmente persiste, devolver el producto a su vendedor
para diagnostico

El equipo no libera potencia y la pantalla indica
‘Erd’

La pantalla indica 'Er5’

14
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OMUCAHUE

Mbl 6narogapum Bac 3a TO, 4TO Bbl BbIOPa/M annapat Halwes Mapku. YTobbl MOSIHOCTHIO WCIIO/b30BaTL €ro
BO3MOXHOCTY, MOXA/TYVCTA O3HAKOMbTECH C JaHHOMN UHCTPYKLMEN.

Plasma 40FV sBnsieTcs annapaToM M/a3MeHHOW pe3kM WHBEPTOPHOro TWMa, MNepeHOCHble, OAHOMAa3HbIe,
BeHTUIMpyeMble. OH 3alLMLLeH Anst paboTbl OT 3N1EKTPOreHepaTopa.

NMUTAHMUE — BKJTIOMEHUE

e [laHHbI annapaT noctasnsieTcs ¢ 16A- o Bunkoi, Tuna CEE 7/7. OHaweH cucteMmoli « Flexible Voltage », oH
nutatetca oT posetkn ¢ 3A3EMJIEHUMEM Ha 85B u 265B (50-60 Tlu). OH 3awmweH Aans paboTbl OT
anekTporeHepaTopa. Konnyectso peanbHo noTpebnsemoit sHeprum (I1eff) nNpu WHTEHCMBHOM WCMONB30BaHMS,
yKa3aHo Ha annapate. poBepbTe COBMECTUMOCTb 3N1EKTPUYECKOrO MUTaHUSt U ero 3aluT (npeaoxpaHuTenb u/unm
aBT. BbIKJIIOYATESb) C 3MEKTPUYECKUM TOKOM, HEO6X0AMMbIM A1t paboThl annapara.

e JTOT annapaT oTHocuTcsl K Knaccy A. OH co3faH Ans UCMOMb30BaHWs B MPOMBIWAEHHON M NpodeccroHanbHow
cpege. B nobolt apyroii cpege emy 6yaeT CNOXHO O6ECcneunTb 3NEKTPOMarHWTHYIO COBMECTMMOCTb U3-3a
KOHAYKTUBHbIX U MHAYKTUBHbIX MoMex. 3To obopyaoBaHue He cooTBeTcTByeT CEI 61000-3-12. AnnapaTtbl AOMKHbI
6biTb  MOAKMIOYEHbI K OOLECTBEHHOW CUCTEME MUTAHUS HWU3KOTO  HamnpsbKeHWsl, MoNb30BaTeNlb  AOSKEH
YAOCTOBEPUTLCS, YTO annapaT MOXET 6bITb NOAK/IIOUEH B CETb. [py HEO6XOAUMOCTM MPOKOHCYIbTUPYUTECH Y BalIEro
3HEProcUCTEMHOro onepaTopa.

e He 1Cnonb3oBaTh B Cpesie CoAepXKaLLel MeTanIMYECKyo Nblb-NMPOBOAHMK.

3ANYCK B PABOTY (cM ancnneii cTp.2)

o [ogkniounTe annapaTt K 3MIEKTPUYECTBY UM nojade Bo3Ayxa. [peABapuTenbHO MOAKMIOUMTE Ha (DUILTP-perynsTop
HacafKy NMHEBMaTUYECKOro MOAKIIOUEHUS! aAANTMPOBAHHYIO /1Sl Ballel YCTaHOBKY.

 Bk/tounTe annapat ¢ MOoMOLLbI0 KOMMYTaTopa HaxOAsLErocst Ha TblIbHOM MaHenw annapara.

« MMoaK/IoUMTE 3aXKMM MacChl K 3a4MLLEHHO 30He CBapuMBaeMon AeTanu.

4
« OTperynupyiite Hamnop Bo3ayxa. AlR

-
» BbibepuTe pexuM «0AHOPOAHAN AETasNb» —%_ UM «pelleTka» F++ C NoMoLLblo KHoMkM Pexkinm (Mode) (8).
« HacTpoiiTe TOK pe3ku C MOMOLLbIO PerysMpoBOYHbIX KHOMOK (2).
* MoxeTe pesaTb.

PE)XXUM PE3KW (cm aucnneii cTp.2)

-y
Pe)xum «ofHOpoAHas Aetanb» —%_:
] Bbi6paTb 3TOT peXxuM eciin SIMCT METaNAa He peLLeTyaThIi.
] Pe3ka MoXeT 6bITb OCTaHOB/IEHA 2-Msi cocobamu:
o OTnyckaHueM Tpurrepa.
0  ABTOMAaTWMYECKM MPU NpeKpaLleHnUn KOHTaKTa Ayrv C pa3pe3aeMbliM MeTanioM

PexxuM «peluéruaTtas MeTas/iMueckas naHenb» H+ :
. BbibpaTb 3TOT pexuM, Koraa NaHenb yxe npopesaHa. STOT PeXUM MO3BOJISIET COXPaHWUTL Ayry, AaXe ecn
OHa MPOXOAMT B NPO30pPaXx PEeLLeTKU.
. Pe3ka MpeKpalLaeTcs npu OTMyCKaHUM TpUrrepa Wiam npyu OTYTCTBUM KOHTAKTa C METAs/IoM B TeyeHue 3-X
CeKyHA.
Ha 3Tane pesku WauM OXNaXKAEHWs TFOpenkW, eciM Hamop Bo3AyXa BbIXOAWT 3@ PEKOMEHAYEeMbll AMAnasoH, MuraeT
namnoyka (5). OHa onoBeLwaeT Nob30BaTeNsl, YTO HAaNOpP HE OMNTUMAJEH.

PEFYJINPOBKA HAMOPA (cM. uHTepdeiic Ha cTp.2)

PemuM «W3mepeHne Hanopa BO3AYXa» (BCTPOEHHbI# MAHOMETP) AR
B 3TOM pexuMe aucnneit nokasbliBaeT UCMOMb3yeMYIO eAMHULY U3MepeHust faBneHusi, 6ap nam PSI.
. [NMHHOE HaXxaTne Ha KHOMKY pexuMoB (8) No3BonseT BbibpaTh eanHNLY M3MepeHus.
. YT06bl Ha4aTb M3MepeHne, KOPOTKO HaXMUTE Ha TpUITep, BO3yX HAYHET BbIXOAUTL U3 rOPeskv 1 AaBfieHne
6yneT ykasaHo B umdpax, cneayembix 6ykBamMmn « b » ansi 6ap n « p » ans PSI.
. MoBepHUTe KONECUKO perynsitopa ypoBHS AaBfieHusl, YTOObl HACTPOUTD JXeNaeMyto BeSIMUMHY.
o  Ecnv paBneHne CriMXkoM HU3KOE WM CITULLKOM BbICOKOE, AUCTIIEH HauHET MUraThb.
o  Ecnu paBneHune KpUTMYECKN HU3KOE, TO Ha AUCTIee NOSBUTCS HaZAMWUChb « NO air ».
. YT06b! BBIATY U3 peXKUMa U3MepeHUsi AaBNIeHs], KOPOTKO HaXXMUTE Ha TPUTep, MW Ha KHOMKY Bbibopa
pexwuma (8).
. OTperynupyiiTe TOK B 3aBUCUMOCTW OT TWMa M TONWMHbI Bbipe3aemMoro MeTamna. (cM.rpaduk cTp.2)
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OTHOCHUTEJIbHAS MPOAOJDKUTEJNIbHOCTb BKJTFOYEHMUSA, MNB %

OnucaHHble annapaTtbl MMEIOT BbIXOAHbIE XapaKTEPUCTUKM TuMa 'MOCTOSHHBIA TOK'. 3HAYeHWs OTHOCWUTENBHOM
npoao/mKMTENbHOCTM BtoueHus (MB%), cornacHo HopMe EN60974-1, onucaHbl B criefytoleii Tabnuue:

. Plasma 40FV | Plasma 40FV
X 74-1 @ 40°C (T cycle =1
/ 609 @ 40°C (T cycle = 10 min) 230V 110V

36% npwu 40A | 43% npu 40A

I max

60% (T cycle = 10 min) 30A 25A

100% (Tcycle = 10 min) 25A 20A

MpvMeyaHue: HarpeBHble UCMbITaHUA GblIM peann3oBaHbl NMpU TeMnepaType okpyatowen cpeapl, u NB% npu 40 °C
6bIn onpeaenéH METOAOM CUMYNSILMK.

yXxoZa v OBCITY)XUBAHUE

o 06CNyXMBaHMe anmnapaTa A0/HKHO NPOMU3BOAUTLCS TOMBKO KBANUMULMPOBAHHBIM NEepPCOHaNoM.

e Bcerga cHayana OTK/OYMTE anmapart OT CETH, 3aTeM A0XKAUTECH OCTAaHOBKWM BEHTUNSTOPA. TONBKO TOrAa Bbl MOXETE
paboTaTb HaA annapaTtoM. TOKW M HANPsHXEHUs BHYTPY annapaTa 3HauYMTeNbHbl M NPEeACTaBNSOT ONacHOCTb.

e PerynspHo, 2-3 pasa B rof, CHUMaiTe KpblliKy annapaTta M oduwaiiTe ero oT nbiim OAHOBpeMeHHO obecneyte
NPOBEPKY KOHTAKTOB COEANHEHMUI KBaNNMULIMPOBAHHbLIM CMELMANMCTOM C MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA.

o Heob6xoAMMo NpoBepsTb PEryNISiPHO COCTOSIHUE 3MEKTPUYECKOrO WHYpa. ECnmn anekTpuyeckuii kabenb NoBpexxaéH, To
OH [10/XeH 6biTb 3aMEHEH M3rOTOBUTENEM, €0 NMOC/ENPOAAXKHBIM OTAENIOM, UM KBAMUMULUMPOBAHHBIM NEPCOHANOM,

BO M36exaHue BCAKOro pUCKa.

HALL COBET

e OcTaBbTe BEHTUNSALMOHHbIE LIEen annapaTa OTKPbITbIMK ANA cBo6oaHOM UMPKynauuMn Bosayxa.

TEXHWUKA BE3OMNACHOCTU
S/1eKTPOAYroBasi pe3Ka MOXET 6bi Tb O1aCHa /115 340POBbS N KXHU3HH.
3awmTuTe cebs u OKpyxarLWmX, NpUMHUTE Mepbl 6@€30NacCHOCTU NPOTUB:

WUanyueHuii ayru:

CunibHOro foXAs,
BOASIHbIX MapoB
BJIQXKHOCTH :

dnekTpoyaapa:

MNapeHnii:
O)XKOros:

Moxapa :
Obima :
[lononHuTenbHbIE :

Mepbi
MpenocTopoxHoOCTN

3awmTuTe cebsi C MOMOLLBI Macku, CHabXEHHOW danbTpaMu, COOTBETCTBYIOLIMMKU HOPMaM
EN 169 nnm EN 379.
Mcnonb3yiTe Baw annapat B YMcToi aTMocdepe (YpoBeHb 3arpssHeHus < 3), Ha
NOCKON NOBEPXHOCTU M He 6nXkKe, YeM B 1 M OT pa3pesaeMoit AeTanu.
He ncnonb3oBaTtb annapat NoA AOXKAEM M CHErOM
[aHHbI annapaT Ao/MkeH 6biTb BK/IOYEH B 0AHOMA3HYO ceTb C 3a3eMsieHueM. He kacaintech
feTaneit noj HanpsbkeHueM. Y6eautecb, UTO MCMONb3yeMasi BaMU CeTb MOAXOAUT AJist
[laHHOro annapara.
He nepeHocuTe annapaT Haa ntoabMy Unu obbekTamu,
HapeBaliTe pabouyto oaexay U3 NaoTHbLIX MaTepuanos (XI0MOK, IKUHC, CNELoAeXaa).
PaboTaliTe B 3alUMTHbIX NepyaTkax 1 HecropaeMoM dapTyke.
3alWmTUTE OKPYXKaloLWMX, YCTAHOBMB HECrOpaeMble OrpaXAEHWs WM MOMpoCUTE WX He
CMOTPETb Ha Ayry U NpuaepXuBaTbCs 6€30NacHOro PacCTosHUS.
YpanuTe BCe BOCNNaMEHsiEMblE MPOAYKThl U3 30HbI CBapku. He paboTaiiTe B cpefie roptoumx
rasos.
He BabixalTe rasbl M AbIM, MPOM3BOAMMbIE CBapkoW. Mcnonb3oBaTb anmnapaT B XOPOLIO
NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHUM, C UCKYCTBEHHOW BEHTUMSALMEN, NpW pe3ke BHYTPW 3aKpbITOro
noMeLLeHusi.
Jiobas paboTa, cBs3aHHas C NIa3MeHHON Pe3KOoM:
- B MOMELLEHUSIX C MOBbILLEHHbIM PUCKOM 3/IEKTPOLLIOKA,
- B 3aKpbITbIX MOMELLEHUAX
- OKOSIO BOCNaMEHSIOWMXCS WM B3pblBYaTbiX MaTepuanos, Bceraa AomkHa ObiTb
npeaBapuTeNbHO MOATBEPXKAEHA OTBETCTBEHHbIM CMEUManMcToM U peanvsoBaHa B
NpUCYTCTBUMM  OBYYEHHOrO MepcoHana, AN CPOYHOrO BMewaTenbCTBa B Clydae
HeobxoAMMOoCTH
TexHnyeckne Mepbl 6€30MacHOCTM, onucaHHble B "TexHuyeckux Xapaktepuctukax" CEI/IEC
62081 pomkHbI 6bITb CO6MOAEHbl. Pe3ka Ha BbICOTE 3anpelleHa. McktoueHne cocTaBnsieT
1cnonb3oBaHune pabounx niowaaok 6e3onacHoCTy.

JInua, ncnonb3ynb3yowWme 3/1EKTPOKAPANOCTUMYJISITOPbI, AO/DKHbI NPOKOHCY/IbTUPOBATbLCS Y Bpaya

nepea pa6oToi C AaHHbIMKM annapaTaMu.
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AKCECCYAPbI Ml PACXOZHBIE MATEPUAJIbI

Axceccyapbl
(,.————""""\\\\\\\ Linpkynb B Habope (apT. 040205) ,,"'"-- _,__..\w enex«a (apt. 040199)
[ins KpyroBoW pesku Anamet- . /191 yA06CTBa B MCTIONI0BaHMI, 1

poMm go 134 cm. MNocraBnsieTcs
C 3-Msl OCSIMU: MarHUTHOM,
MronbyaTon u pesb6oBoi

YTO6bI HAXOAUTLCS Ha
PEKOMEHAOBAHHOM PaCcCTOSHIN U151
VIIYHIIEHNS KAYECTBA PE3KY, @ TaKKE
V19 YBETMYEHNS CPOKA CITYXKObl
Hacagox.

11y
e

=1 =

A = max 670 MM !

PacxogHble MaTepuanbl

PerynsipHo NpoBepsainTe COCTOSIHWE M3HOCA 3aLLMTHOIO COMa, HAaCaaKu U 3NEKTPoAa, 0COBEHHO B CllyHae 3aHUYUTENbHOMO
YMEHbLLEHNSI CKOPOCTU PE3KU.

COBETYeM 3aMeHsITb OAHOBPEMEHHO HACcaAKY U 3NeKTpoa.

Plasma 40FV
Conno 3aMeHTb NpU HaNUYMU TPELLWH 1
=
b MOBPEXAEHNIA 040236
OunCTUTb, €N HacaaKa BHYTPU rpsizHas
Q, unu 3abura.
l Hacapgka 3aMeHWTb, ecim oTBepcTUe 040212
& AechopMUpOBaHO WK ecnin pasMep
| ,é] OTBEPCTUS YBENNYNACS BMONOBUHY.
. 3aMeHuUTb, ecnn 60KOBble OTBEPCTUS
Pacnbinutenn 2361TH. 040175
3aMeHUTb, eCNW B LIEHTPE MosiBUnach
I___{-/ SnexTpoa 3HauUTENbHAs BbleMKa 040168
AHOMAJIUN, BO3MO)XKXHbIE MPUYNHDbI, BAPUAHTbI PELLUEHWIA
AHoManus Bo3MO)XHas npuymHa PeweHune

Annapat BK/IOYWNW MOA  HanpsikeHue
NpU HaXaToM Tpurrepe.

OfHa WM HECKONbKO KHOMOK MaHenu
6bl1n HaxaTbl.

Mpw 3anycke, avcnneit nokasbisaet 'Erl’ OTnyctuTe Tpurrep

Mpw 3anycke, avcnneit nokasbisaet 'Er2’ OTnycTUTe 0AHY UM HECKOJTbKO KHOMOK

Annapat 6bin1 NOAK/OYEH K

Mpw 3anycke, AMCNNeN nokasbiBaeT ' - - HernoaxoAsLel 3NeKTPUYEcKoli ceTn MbosepbTe 37EKTDONDOBOAK -
( BHe ananasoHa 85-265V) posep POMPOBOAKY

3neKTporeHepaTop
M . Brntounnack 3awuTa oT

Mpw paboTe, avcnneii nokasbiBaert ' - -
nepeHanpskeHus.

Annapart He BblAaeT MOLHOCTU. MHamkaTop (3) | CpaboTana TepMuyeckas 3awmTa | MoAoXKAUTE OKOHYAHWUSI MEpUoAa OXAKAE-

ropuT. annapara. HuS.,

AnnapaT He BblAAET MOWHOCTM U TOpUT
cseroanos (4)

BbikniounTe annapar, NpUCOeAUHUTE COMNo,
3aHOBO BK/IIOYMTE annapar
lMpoBepbTe MoABOA BO3Ayxa K annapaty u

Consio Ha ropenke OTyTCTBET.

[ucnneit nokasbiBaeT'no Air’ Harop Bo3ayxa C/IMLLKOM HU3OK. M

OTperynupyiite Hanop.

Bbiniounte annapar, nposepbTe
AnnapaT He BblAAET MOLIHOCTU W Aaucrneit | OTcyTcTByeT KOHTaKT MeXay | pacxopHukW, mpoBepbTe,  ybupaeTcs  w
nokasbiBaet ‘Er3’ 3N1eKTPOAOM U HacaaKoM BO3BPALLAETCA /M Ha MeCTO 3MeKTPOA.

MonpobyiiTe 3aHOBO.

BbilouMTe annapar, nposepbTe, y6upaetcs
JneKTpoa He ybupaetcs ¥ BO3BPALLAETCS /M Ha MECTO 3MEKTPOA.
Monpo6yiiTe 3aHOBO.

BblkNlOUMTE  annapart, LOXAUTECh, MoKa
[UCTINEN BBIKIOUMTCS, MOPOBYIiTE 3aHOBO.
Ecnu owmbka NoBTOPMTCS, BEPHUTE annapat
B CEPBWC Ha ANArHOCTUKY.

AnnapaT He BblAAET MOLIHOCTU W Aucrnei
nokasoiBaet ‘Er4’

[ucnneit nokasbiBaeT 'Er5’ Linkn pe3ku BHe3anHo npepsanca
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DESCRIZIONE

Grazie per averci scelto! Per trarre il massimo di soddisfazione da questo dispositivo, si consiglia di leggere attentamente
quanto segue:

Plasma 40FV e una macchina da taglioal plasma Inverter, portatile, monofase. Permette di tagliare in corrente continua
(DC) acciai, inox, alluminio, rame.

ALIMENTAZIONE - ACCENSIONE

.

Questo apparecchio & fornito con una presa 16A di tipo CEE7/7 e dispone d'un sistema « Flexible Voltage ». Si
alimenta su una rete elettrica compresa tra 85V e 265V (50 - 60 Hz)_CONmessa a terra edeéprotetto per il
funzionamento con motogeneratorincti. La corrente effettiva assorbita (I11eff) & indicata sul dispositivo, per le
condizioni d'uso massime. Verificare che I'alimentazione e le sue protezioni (fusibile e/o disgiuntore) siano compattibili
con la corrente necessaria per I'uso.

Questo dispositivo pepr uso professionale, classe A, édestinato ad essere collegato a reti private collegate alla rete
pubblica d’'alimentazione solamente in media e alta tensione. Non éadatto ad essere utilizzato in un sito residenziale
dove la corrente elettricae fornita dal sistema pubblico d'alimentazione a bassa tensione. Possono esserci delle
difficolta potenziali per assicurare la compatibilita elettromagnetica in questi siti, a causa delle perturbazioni condotte
o irradiate.

Questo materiale non rispetta la CEl 61000-3-12. Prima di collegarli al sistema pubblico d'alimentazione a bassa
tensione, € responsabilita dell'utente assicurarsi che vipossanoessere collegati. Consultare I'operatore della rete
elettrica se necessario.

Non usare in un ambiente in cui vi sia polvere mettallica conduttiva.

ACCENSIONE (vedere interfaccia pag. 2)

Collegare il dispositivo alla rete elettrica e alla rete d'aria compressa. Preventivamente fissare, sul filtro regolatore, la
ghiera di raccordo pneumatico adatta alla vostra installazione.

« Accendere il dispositivo grazie al commutatore ubicato sul retro del dispositivo.
» Collegare la massa su una zona decapata del pezzo da saldare.

4

* Regolare la pressione. AR

= Scegliere la modalita lamiera piena —*_ o lamiera a griglia ¥+ con il tasto mode (8).
» Regolare la corrente di taglio con i tasti di regolazione (2).
* Tagliare.

MODO DI TAGLIO (vedere interfaccia pag. 2)

Modo lamiera piena :1_ :

L] Scegliere questa modalita quando la lamiera non & traforata.
L] Il taglio puo fermarsi in 2 modi :
o0 quando sirilascia il pulsante torcia.
o Quando l'arco non & piu in contatto con il metallo la tagliare.

Modo lamiera a griglia 1:?;— :

L] Scegliere questa modalita quando la lamiera da tagliare e traforata. Questo modo permette di mantenere
I'arco innescato anche quando fuoriesce nel vuoto.
. 1l taglio si ferma per rilascio del pulsante o dopo 3 secondi senza contatto con metallo.

Durante la fase di taglio o di raffreddamento della torcia, se la pressione dell'aria esce dal valore consigliato la spia (5)
lampeggia. Avverte l'utente che la pressione impiegata non € ideale.

REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE (vedere interfaccia pag. 2)

(D

Modo misura dell'aria (manometro integrato) A

L] Quando questa modalita € selezionata lo schermo indica I'unita di pressione utilizzata, bar o PSI.
L] Una pressione lunga sul tasto mode (8) permette di scegliere I'unita di misura.
L] Per cominciare la misura premere brevemente il pulsante, I'aria esce dalla torcia e la pressione e visualizzata
seguita da una lettera. « b » per bar e « p » per PSI.
L] Girare la rotella del regolatore di pressione per scegliere il valore desiderato.
o Se la pressione & troppo bassa o troppo alta lo schermo lampeggia.
o Se la pressione & di molto troppo bassa appare la scritta « no air » .
L] Per uscire dalla modalita misura d'aria premere brevemente sul pulsante o sul tasto mode (8).
L] Regolare la corrente a seconda dello spessore e del tipo di metallo da tagliare. (vedere grafico pag. 2)
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CICLI DI LAVORO

o |l dispositivo ddescrittoha une caratteristica di uscita di tipo "corrente costante”. | suoi ciclidi lavoro secondo la norma
EN60974-1 sono indicati nella seguente tabella :

X / 60974-1 @ 40°C (T ciclo = 10 min) P'asrz‘;%\‘/‘ow P'as';‘l%\‘jow

I max 36% a 40A 43% a 40A
60% (T ciclo = 10 min) 30A 25A
100% (Tciclo = 10 min) 25A 20A

Nota: le prove di riscaldamento sono state effettuate a temperatura ambiente e il ciclo di lavoro a 40 °C e stato
determinato attraverso simulazioni.
MANUTENZIONE

e La manutenzione deve essere effettuata da una persona qualificata.

e Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa, e aspettare l'arresto totale del ventilatore prima di lavorare sul
dispositivo. All'interno, le tensioni e I'intensita sono elevate e pericolose.

e Si consiglia di 2 a 3 volte all'anno togliere il coperchio e spolverare con una pistola ad aria. Ap profittando per far
verificare la tenuta delle connessioni elettriche con un utensile isolatoe da personale qualificato.

e Controllare regolarmente lo stato del cavo di alimentazione. Se il cavo di alimentazione &€ danneggiato, esso deve
essere sostituito dal fabbricante, dal suo servizio post vendita o da una persona di qualifiche simili, per evitare pericoli

CONSIGLI
. Non ostruire le uscite d'arie del dispositivo per facilitare la circolazione d'aria.

SICUREZZA
11 taglio puo essere pericoloso e causare ferite gravi o mortali. Proteggetevi e proteggete gli altri.
Rispettare le istruzioni di sicurezza che seguono:

Radiazioni Proteggersi usando maschere con filtri in conformia con la norma EN 169 o EN 379.

del l'arco :

Pioggia, vapori d'acqua, Usare il dispositivo in un ambiente pulito (grado d'inquinamento < 3), su superficie
piatta

umidita: e a piu d'un metro dal pezzo da tagliare. Non usare sotto la pioggia o la neve.

Scossa elettrica: Questo dispositivo deve essere usato soltanto su prese monofase a 3 fili con massa collegata a

terra. Non toccare i pezzi sotto tensione.
Verificare che la rete di alimentazione elettrica sia adatta al dispositivo.
Cadute: Non far passare il dispositivo su persone o oggetti.
Bruciature: Usare abiti da lavoro in tessuto ignifugo (cotone, tuta da lavoro o jeans).
Lavorare con guanti di protezione e grembiule ignifugo.
Proteggere gli altri installando paraventi non infiammabili, avvertire di non guardare I'arco e di
stare abbastanza lontani.

Rischi d'incendio: Togliere tutti i prodotti infiammabili dallo spazio di lavoro. Non lavorare in presenza di gas
inflammabile.

Fumi: Non inalare i gas e fumi di saldatura. Utilizzare in un ambiente corretamente ventilato, con
estrazione d'aria forzata se si taglia in ambiente chiuso.

Precauzioni Qualsiasi operazione di taglio :

Supplementare: - in luoghi che comportano rischi addizionali di scosse elettriche,

- in luoghi chiusi,

- in presenza di materiali inflammabile o che comportano rischi di esplosioni,
deve essere soggetta a preventiva approvazione di un "esperto responsabile”, ed essere
effettuata in presenza di persone preparate ad intervenire in caso di emergenza.

| mezzi di protezione descritti sulle Specifiche Tecniche CEI/IEC 62081 devono essere
applicati.

Il taglio in posizione sopraelevata & vietato, salvo nel caso d'utilizzo di piattaforme di
sicurezza.

I portatori di pacemaker devono consultare un medico prima di usare questi dispositivi.
L'uso di questo dispositivo é sconsigliato a queste persone.
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CONSUMABILI E ACCESSORI

Consumabili

Verificare regolarmente lo stato di usura del condotto di protezione, dell'ugello e dell'elettrodo o in caso di una
significativa riduzione della velocita di taglio.
Si consiglia di sostituire I'ugello e I'elettrodo allo stesso momento.

=

e

Ugello

Sostituire se fessurato o danneggiato

040236

Ugello

Pulire I'interno dell'ugello se quest'ultimo &
ostruito o sporco.

Sostituire se |'apertura & deformata o se la
dimensione dell'orifizio & aumentata

040212

Diffusore

'8

Sostituire se gli orifizi laterali sono ostruiti

040175

Elettrodo

Da sostituire se una cavita importante
appare nel centro

040168

=

Accessori

£ e

i I
[ =
|

11y
L

et

Iy
e = M 670 MM e

ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

Kit compasso (ref.
040205)

Per tagli circolari

Fino a 134 cm diametro.
Fornito con 3 punte :
magnetica, a spillo,

A vita

A\

Carrello (Ref. 040199)

Per uso pit confortevole

ed essere alla distanza consigliata
per ottimizzare le prestazioni di
taglio e migliorare la durata

di vita degli ugelli.

Anomalie

Cause

Rimedi

All'accensione, lo schermo indica 'Erl’

Il dispositivo € stato messo sotto
tensione con il pulsante torcia premuto

Rilasciare il pulsante torcia

All'avviamento, lo schermo indica 'Er2’

Uno p pit pulsanti della tastiera sono
premuti

Rilasciare il o i pulsanti

All'avviamento, lo schermo indica - - -’

Il dispositivo & collegato ad una rete
elettrica inadatta (fuori dall'intervallo 85-

accesa

L'ugello della torcia non € in sede

265V) Controllare  l'impianto  elettrico o il
" — - motogeneratore
. Lo ) Il dispositivo & protetto contro una
In funzionamento, lo schermo indica - - - X
sovratensione
1l dispositivo non eroga potenza e la spia (3) e | La protezione termica del dispositivo si € | Aspettare la  fine del periodo di
accesa disattivata raffreddamento.
1l dispositivo non eroga potenza e la spia (4) e Spegnere il  dispositivo,, rimontare i

consumabili, riaccendere il dispositivo

lo schermo indica 'no Air’

La pressione dell'aria € estremamente
troppo bassa

Verificare che l'aria sia ben raccordata al
dispositivo, regolare la pressione d'aria

indica ‘Er4’

Spegnere il  dispositivo,  verificare i
Il dispositivo non eroga potenza e lo schermo , . consumabili, verificare che Ielettrodo si
P Nessun contatto fra I'elettrodo e I'ugello . . N .
indica ‘Er3' ritragga e ritorni in sede facilmente.
Riprovare.
Il dispositivo non eroga potenza e lo schermo Spegnere il - dispositivo, - verificare - che
P 9a P L'elettrodo non riesce a ritrarsi I'elettrodo si ritragga e ritorni in sede

facilmente. Riprovare.

Spegnere il dispositivo, aspettato che lo

o Il ciclo di taglio si e fermato | schermo sia spento, riprovare. Se l'errore
Lo schermo indica 'Er5 . ) N .
anomalmente persiste rispedire il prodotto per una
diagnostica
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BESCHRIJVING

Harteljfk dank u voor uw keuze! Om er een maximale voldoening uit te halen, lees aandachtig wat hierop volgt:

Plasma 40 FV is een inverter, draagbare, enkelfase plasmasnijder . Hij kan snijden in gelijkstroom (DC) staal,
roestvrij staal, aluminium en koper .

STROOMVOORZIENING - OPSTARTEN

« Dit toestel is geleverd met een 16A zekering van het type CEE7/7 integreert een "Flexibel Voltage» systeem.Hij moet
aangesloten worden aan de elektrische voeding tussen 85V en 265V MET_geaarde stekker (50-60 Hz) en is
geschikt voor gebruik op een generator. De stroomafname (l1leff) is aangegeven op het toestel voor maximaal
gebruik. Controleer of de stroomvoorziening en zijn beschermingen (netzekering en/of uitschakelaar) compatibel zijn
met de elektrische stroom die nodig is voor gebruik.

o Dit A klasse toestel is bedoeld voor professioneel gebruik, aangesloten op het openbare netwerk met midden of hoge
netspanning. Het is niet geschikt voor het gebruik in de woonwijken die aangesloten zijn aan de lage netspanning. Er
kunnen potentiéle moeilijkheden optreden wegens geleiding en straling wanneer er elektromagnetische compatibiliteit
wordt bereikt.

Dit apparaat werkt niet volgens de CEl 61000-3-12 norm. De gebruiker is verantwoordelijk om de comptabiliteit van
de machine te controleren voordat de aansluiting aan de lage netspanning plaats vindt. Indien nodig, neem contact
op met het netwerk leverancier.

e Niet geschikt voor gebruik als stroom geleidend metaalstof aanwezig is.

OPSTARTEN (zie interface pagina 2)

e Bevestig de pneumatische aansluiting die geschikt is voor uw installatie aan de drukregelaar.
o Schakel het apparaat aan met de schakelaar op het achterpaneel.
o Sluit de massaklem aan op een gebied van het werkstuk.

4
« Stel de luchtdruk in. air

. o
« Selecteer de massieve plaat —*. of metalen gaas 3+ modus met de knop Modus (8) .
« Stel de snijstroom in met behulp van de selectie knoppen (2) .
* Snijden.

= SNIJDEN MODUS (zie interface pagina 2)

b
Volle platen modus —*_:
L] Selecteer deze modus als de plaat niet geperforeerd is.

L] Het snijden kan op twee manieren stoppen :
o  wanneer de trekker losgelaten wordt.
o wanneer de boog niet meer het metaal te snijden ontdekt.

Metalen gaas modus -+
L] Selecteer deze modus als de plaat geperforeerd is. Deze modus zorgt ervoor dat de boog start zelfs als er

geen contact is.
. Snijden stopt als de trekker losgelaten wordt of na 3 seconden zonder contact met het metaal.
Het lampje (5) knippert tijdens het snijden en het koelen van de toorts, als de luchtdruk buiten het aanbevolen bereik is.
Het waarschuwt de gebruiker dat de toegepaste druk niet optimaal is.

INSTELLEN VAN DE LUCHTDRUK (zie interface pagina 2)

Druk meting modus (geintegreerde manometer) AR
L] Als deze modus geselecteerd is heeft het display de gebruikte eenheid van luchtdruk bar of PSI.
L] Met een lange druk op de modus knop (8) kunt u de meet eenheid selecteren.
L] Om te beginnen met het meten druk kort op de trekker , de lucht komt uit de toorts en de druk is
weergegeven gevolgd door een letter. « b » voor bar en « p » voor PSI.
L] Voor instellen van de gewenste waarde draai de knop van de luchtdruk regelaar.
o Het lampje knippert als de luchtdruk te lage of te hoge is.
o Bij veel te lage luchtdruk wordt « no air » aangegeven.
L] Om de meting modus te verlaten, druk kort op de trekker of op de modus knop (8).
L] Stel de stroom afhankelijk van het type en de dikte van het metaal te snijden. (zie grafiek op pagina 2)
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INSCHAKELDUUR

e Het beschreven apparaat heeft een output karakteristiek van "constante stroom" type. De vermogensfactor volgens
de EN 60974-1norm is vermeld in de onderstaande tabel:

X / 60974-1 @ 40°C (T cycli = 10 min) Plasma 40FV | Plasma 40FV
230V 110V

I max 36% tot 40A | 43% tot 40A
60% (T cycli = 10 min) 30A 25A
100% (T cyclus = 10 min) 25A 20A
NB: de thermische tests zijn uitgevoerd bij normale temperatuur en de vermogensfactor bij 40 °C is door simulatie
bepaald.
ONDERHOUD

e Het onderhoud kan alleen door gekwalificeerd personeel gedaan worden.

o Haal de stekker eruit om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht tot de ventilator stilstaat. De spanning
en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

e De behuizing regelmatig (2 of 3 keer per jaar) afnemen en hem met stofvrij maken. Gebruik deze gelegenheid om
door middel van een geisoleerd gereedschap ook de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd
personeel.

e Controleer regelmatig het elektrische snoer. Als dit snoer beschadigd is, moet het door de fabrikant, zijn reparatie
dienst of een gekwalificeerde technicus worden vervangen, om het gevaar te vermijden.

ADVIES
. Ventilatie openingen van het apparaat niet blokkeren om de luchtcirculatie te bevorderen.
VEILIGHEID

Plasma snijden kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijjke verwondingen veroorzaken. Bescherm
uzelf en anderen.
Neem voorzorgsmaatregelen tegen:

Bestraling Bescherm uzelf met een masker dat uitgerust is met de filters EN 169 of EN 379.

van elektrische boog:

Regen, stoom, Gebruik uw lasapparaat in een schone atmosfeer (verontreiniging graad < 3), vlak
vochtigheid: en meer dan 1 meter van het te lassen stuk. Niet te gebruiken bij regen of sneeuw.
Elektrische schok: Dit toestel moet alleen aangesloten worden aan een enkel fase stroomvoorziening met 3

kabels met geaarde stekker. Raak de stuken onder spanning niet aan.
Controleer of de netspanning geschikt is voor het toestel.
Vallen: Til nooit het apparaat boven personen of dingen.
Brandwonden: Draag brandvertragende werkkleding (katoen, blauw of jeans).
Gebruik werkhandschoenen en een brandvertragende schoot.
Bescherm anderen door niet-ontvlambare schermen te installeren op de werkplek, of door
mensen te waarschuwen om niet naar de boog te kijken en voldoende afstanden te houden.

Brand risico: Haal de ontvlambare producten van de werkplaats weg. Werk nooit als het ontvlambaar gas
aanwezig is.
Rook: Adem het lasgas en de rook nooit in. Werk in een goed geventileerde ruimtes en in geval van

van het snijden in gesloten ruimtes gebruik een lasrookafzuigsysteem.
Voorzorgsmaatregelen :Elke snijwerk:

- in een omgeving met een verhoogd risico op elektrische schokken

- in gesloten ruimtes

- in aanwezigheid van ontvlambare of explosieve materialen moet vooraf door een "expert
supervisor" worden geévalueerd, en moet altijd uitgevoerd worden in aanwezigheid van
mensen die opgeleid zijn om in te kunnen grijpen bij noodgevallen.
De technische beschermingsmaatregelen MOETEN worden getroffen zoals beschreven in de
TECHNISCHE BESCHRIJVING " CEI/IEC 62081 ".
Het snijden in de hoogte is verboden, zonder gebruik van de veiligheidsplatforms.

Personen met een hartstimulator moeten een arts raadplegen voor gebruik van het lasapparaat.
We raden toch af aan deze personen om deze lasapparaten te gebruiken.
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VERBRUIKSARTIKELEN EN ACCESSOIRES

Verbruiksartikelen

Controleer regelmatig op slijtage van de buitenhuls, sproeier, luchtverdeler en elektrode of in geval van een significante

vermindering van de snijsnelheid.

Het wordt geadviseerd om tegelijkertijd de sproeier en de elektrode te vervangen.

e

Buitenhuls

Vervangen wanneer
beschadigd zijn

deze gescheurd of

040236

l . Sproeier

g

Reinigen indien de binnenzijde van het
mondstuk verstopt of vervuild is.
Vervangen als de opening wordt vervormd
of de spuitopening toegenomen is

040212

Luchtverdeler

Vervangen indien zijopeningen verstopt zijn

040175

Elektrode

|‘_“__,

Vervangen bij verschijning van een grote
holte in het midden

040168

Accessoires
.

I -

11y
e

£

e = M 670 MM e

Kit kompas (.040205)
Voor circulaire snijden
tot 134 cm diameter.
Geleverd met 3 tip:
magnetische, naald,
schroef

AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

Trolley ( 040199)

Voor gebruiksgemak

en om afstand te houden

voor optimale snijprestatie en
langere levensduur van mondstuk.

Afwijkingen

Oorzaken

Oplossingen

Bij opstarten, geeft het scherm 'Erl’ aan.

Bij het indrukken van de trekker komt
het toestel onder spanning te staan

Laat de trekker los

Bij opstarten, geeft het scherm 'Er2’ aan.

Een of meerdere knopen zijn ingedrukt.

Laat ze los.

Het toestel werd aangesloten op een

Bij opstarten, geeft het scherm - - -" aan. ongeschikte netspanning (buiten bereik
85-265V)
Tijdens het werken, geeft het scherm '- - -" aan. Het toestel ‘wordt beschermd tegen

overspanning

Controleer de elektrische installatie of de
generator

(3) brandt.

Lasapparaat levert geen stroom en het lampje

De thermische beveiliging slaat aan.

Wachten tot het lasapparaat afgekoeld is.

(4) brandt.

Lasapparaat levert geen stroom en het lampje

Het mondstuk van de toorts is niet op
zijn plaats

Schakel het product uit, vervang de
verbruiksartikelen, zet het weer aan

Het scherm geeft 'Er5’ aan.

De luchtdruk is veel te laag.

Controleer of de lucht goed aangesloten is
op het product, stel de luchtdruk aan

geeft ‘Er3’ aan.

Lasapparaat levert geen stroom en het lampje

Geen contact tussen de elektrode en
mondstuk

Schakel het product uit, controleer de
verbruiksartikelen, controleert of de
elektrode makkelijk terugtrekt. Probeer op
nieuw.

geeft ‘Er4’ aan.

Lasapparaat levert geen stroom en het lampje

De elektrode trekt niet makkelijk terug

Schakel het product uit, controleert of de
elektrode makkelijk terugtrekt. Probeer op
nieuw

Het scherm geeft 'Er5’ aan.

De snijcyclus is abnormaal beéindigd

Schakel het product uit, verwacht tot het
scherm wordt uitgeschakeld, probeer het
opnieuw. Als het probleem aanblijft stuur
het toestel terug voor diagnose.
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@ Déclaration de conformité

Gys atteste que les découpeurs plasma sont fabriqgués conformément aux exigences des directives Basse tension
2006/95/CE du 12/12/2006, et aux directives CEM 2004/108/CE du 15/12/2004.

Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN
60974-10 de 2007.

Le marquage CE a été apposé en 2016.

@ Declaration of conformity

The equipment described on this manual is conform to the instructions of low voltage 2006/95/CE of 12/12/2006,
and the instructions of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.

This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 50445 de 2008, EN60974-10 of 2007.

CE marking was added in 2016.

@ Konformitatserklarung

GYS erklart, dass beschriebene Geréte in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden européischen
Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE -12.12.2006 und EMV- Richtlinien 2004/108/CE —
15.12.2004 elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Geréte stimmen mit den harmonisierten
Normen EN60974-1 von 2005, EN 50445 von 2008, EN60974-10 von 2007 Uberein.

CE Kennzeichnung: 2016

@ Declaracion de conformidad

Gys certifica que los aparatos PLASMA Cutter 40FV son fabricados en conformidad con las directivas baja tension
2006/95/CE del 12/12/2006, y las directivas compatibilidad electromecéanica 2004/108/CE del 15/12/2004. Esta
conformidad esté establecida por el respeto a las normas EN60974-1 de 2005, EN 50445 de 2008, EN 60974-10
de 2007.
El marcado CE fue fijado en 2016.

@ [leknapauusi 0 COOTBETCTBUMN

GYS 3asBnsieT, YTo CBapouHble anmnapaTbl Plasma cutter 40FV npousBeaeHbl B COOTBETCTBUWM C AMPEKTUBAMU
EBpocoto3a 2006/95/CE 0 HM3KOM HanpsbkeHun oT 12/12/2006, a Takke ¢ aupektmBamn CEM 2004/108/CE ot
15/12/2004.

[laHHOe COOTBETCTBME YCTAHOBNIEHO B COOTBETCTBUM C COrflacoBaHHbIMM HopMamu EN 60974-1 2005 r, EN 50445
2008 r, EN 60974-10 2007 r.

MapkupoBka EC HaHeceHHa B 2016 T.

01/11/16 Nicolas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges - . ]
53941 Saint Berthevin ) me 5.

(D HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgeméien Gebrauch, Sturz oder harte StoRe
sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur
Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fur VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen,
Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren tibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tiber den
Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des
zuvor vorgelegten Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieRlich
die Kosten fir den Rickversand an den Fachhandler.
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PIECES DE RECHANGE - SPARE PARTS - RECAMBIOS - ERSATZTEILE — 3AMYACTW - PEZZI DI
RICAMBIO / RESERVE ONDERDELEN

® o

6% e

7
A

(o]
d

> o
Tt
e

/

71478
b
- @8
N° Plasma N° Plasma
40FV 40FV
Clavier de commande / Control Keyboard / Carte contréle / Control board / Steuerplatine /
1 Bedienfeld / Teclado de mando / MaHens 51949 6d Carta de mando / lnata ynpaenexus / Scheda 97213
ynpasneHnus / Tastiera di comando / di controllo / Controle printplaat
Bedieningspaneel
2 Poignée / handle / griff / pufio / PykosaTka / 56014 e Ventillateur / Fan / Ventilator / ventilador / 51021
Impugnatura / Hendel BenTunsitop / Ventilatore / Ventilator
Commutateur / Switch / Spannungsschalter / 7 Pieds / feet / Fusse / pies / Hoxku / Piedini / 71138
3 | Conmutador / nepexntoyatens / Commutatore 51075 Voetjes
/ Schakelaar
Cordon secteur / Power cord / Netzzuleitung / 8 Presse étoupe / Cable gland / 71164
4 | Cordén de alimentacion /CeTesoit wHyp 3 x 2,5 | 21494 Kabeldurchfiihrung / Prensaestopa /
MM2 / Cavo corrente / Elektrisch snoer KabenbHblii BBOA / Passacavo / Wartel
Filtre de pression / pressure regulator / 9 Connecteur / Connector / Anschlussbuchse / 51469
5 Luftdruckregulator / regulador de presion / 71457 Conectador / koHHekTOp / Connettore /
Perynsatop nasnenus / Regolatore di pressione Connector
/ Luchtdruk filter
Carte puissance (SMI 97512 + 6d) / Power Torche / torche / Brenner/ antorcha / lopenka 71520
6 circuit board / Hauptplatine / carta de potencia / Torcia / Toorts
@ | / cunosas nnata / Scheda potenza (SMI 97512
+ 6d) / Vermogen plaat (SMI 97512 + 6d)
Carte CEM / EMC board / EMW-Platine / Carta Pince de masse / Earth cable / Massekabel / 043787
6b | CEM / Mnata CEM / Scheda CEM / CEM plaat 97212 cable de masa / kabenb Maccbl / Morsetto di
massa / Massaklem
Carte alimentation / power supply circuit /
6c St.romvers.c')rgungsplatine /Carta de 97207
alimentacion / MNnata nutaHus / Scheda
alimentazione / Voedingsplaat
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SCHEMA ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM 7/ ESQUEMA ELECTRICO / SCHALTPLAN /
SJNIEKTPUYECKAA CXEMA / SCHEMA ELETTRICO / ELEKTRISCH SCHEMA
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ICONES/SYMBOLS/ ZEICHENERKLARUNG

@ Ampéres @ Amps @ Ampere @ Amperios
@ Amnep

@ Volt @ Volt @ Volt @ Voltios @ BonbT

Il »

@ Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz @ lepy

@ Coupage plasma @ Plasma cutting @ Plasma Schneiden @ Corte plasma @ MnasmeHHas
peska

@ Convient au découpage dans un environnement avec risque accru de choc électrique. La
source de courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée dans de tels locaux. @ Adapted
for cutting in environment with increased risks of electrical shock. However, the current source
must not be placed in such places. @ Geeignet fir Schneidarbeit im Bereich mit erhohten
elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die Stromquelle nicht in solchen Bereichen betrieben
werden.@ Adaptado al corte en un entorno que comprende riesgos de choque eléctrico. La
fuente de corriente ella misma no debe estar situada dentro de tales locales. @ AganTuposaH
ANS pe3Kn B cpefe C NOBbILEHHBIM PUCKOM 3/1EKTPOLLIOKA. OAHAKO CaM UCTOYHUK MUTaHUS He
AO/MKEH BbITb PacroNioXXeH B TaKMX MecTax.

1P23

@ Protégé contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12,5mm et chute;
d’eau (30% horizontal) @ Protected against access to dangerous parts by any solid body which
@ > 12,5mm and against water falls (30% horizontal) @ Kontaktschutz zu gefarlichen Teilen
mit @ > 12,5mm und Schutz gegen Spritzwasser Einfallwinkel 30%. Protegido contra el
acceso a las partidas peligrosas de cuerpos solidos de diametro >12.5mm y las caidas de agua;
(30% horizontal) @ 3awmileH NpoTUB AOCTyNa TBEPAbIX TEN AMAMETPOM >12,5MM K OMAcHbIM
yacTaM 1 ot Boabl (30% ropu3oHT.)

1P21

@Protégé contre l'accés aux parties dangereuses avec un doigt, et contre les chutes verticales;

de gouttes d'eau @ Protected against rain and against fingers access to dangerous parts @i
Geschitzt gegen Berthrung mit gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfallg

@ protegido contra el acceso a las partes peligrosas con los dedos, y contra las caidas verticales
de gotas de agua @ Annapat 3alMLLEH OT AOCTYNa PyK B OMacHble 30Hbl U OT BEPTUKASBLHOTO;
nageHus kanesb BoAabl

-
]H) 50-60 Hz

@ Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz
@ Single phase power supply 50 or 60Hz @ Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz @
Alimentacion eléctrica monofasica 50 0 60 Hz @ OaHodasHoe HanpseHue 50 nam 600w,

Uo

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage @ Leerlaufspannung @ Tension asignada
de vacio @ HanpskeHve X0/10CToro Xoaa.

Ul

@ Tension assignée d’alimentation @ rated supply voltage @ Netzspannung @ Tension de la
red @ HanpskeHune cetu

I1max

@ Courant d'alimentation assigné maximal (valeur efficace) @ Rated maximum supply current
(effective value) @ Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert) @ Corriente maxima de
alimentacion de la red

@ MakcuManbHbI ceTeBoi ToK (3hdeKTMBHAsA MOLLHOCTb)

11eff

@ Courant d’alimentation effectif maximal @ Maximum effective supply current @ Maximaler
tatséchlicher Versorgungsstrom @ Corriente de alimentacion efectiva maxima @
MakcMasnbHbIN 3DOEKTUBHBIN CETEBON TOK

EN60 974-1

@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The device complies with EN60974-1 standard
relative to welding units @ Das Gerat entspricht der Norm EN60974-1 fir SchweiRgerate @ El
aparato esta conforme a la norma EN60974-1 referente a los aparatos de soldadura @ Annapat
COOTBETCTBYET eBponeinckon HopMe EN60974-1

A D

@ Convertisseur monophasé transformateur-redresseur @ Single phase inverter, converter-
rectifier @ Einphasiger statischer Frequenzumformer/ Trafo/ Gleichrichter @ Convertidor
monoféasico transformador-rectificador @ OaHodasHbI MHBEPTOP, C TpaHChOpMaLUMeit 1
BbINPSMIEHUEM.

x/10min[ ...9% | @40°C

@ X : Facteur de marche a ..% @ X : duty factor at ..% & X : Einschaltdauer ..% @ X :
Factor de funcionamiento de ...% @ X : Npoao/mKUTENLHOCTL BKAOYEHUA ... %

X (Gys)

@ 9% de temps d'utilisation continu jusqu’a disjonction thermique a 20°C ambiant.@ % of
coninuous use time up to thermal shutdown at 20°C Corresp.

@ Einschaltdauer unter 20°C@% de tiempo en utizacion continua hasta disyuncion térmica, a
20°C ambientes. @ % BpeMeHW HeNpepbIBHOTO UCMO/b30BaHMs 10 cpabaTbiBaHUs!
TEepMO3almMThI NMpU TeMnepaType okpyxatoLei cpeabl 20°C.
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%

@ 12 : courant de soudage conventionnel correspondent @ 12 : corresponding conventional
welding current @ 12 : entsprechender Schweilstrom 12 : Corrientes correspondientes @
12 : COOTBETCTBYIOLME YCIIOBHbIE CBAPOYHbIE TOKU

@ U2 : Tensions conventionnelles en charges correspondantes @ U2 : conventional voltages
in corresponding load @ U2 : entsprechende Arbeitsspannung @ U2 : Tensiones
convencionales en carga @ U2 : cooTBETCTBYIOLIME YCIIOBHbIE CBAPOYHbIE HAMPSXKEHNS

@ Appareil conforme aux directives européennes

@ The device complies with European Directive

@ Gerat entspricht européischen Richtlinien

@ El aparato esta conforme a las normas europeas.
@ YCTpoICTBO COOTBETCTBYET EBPONENCKUM HOPMAM.

@ Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne) @ Conformity mark EAC
(Eurasian Economic Commission) @ EAC-Konformititszeichen (Eurasische
Wirtschaftsgemeinschaft)@ Marca de conformidad EAC (Comunidad econdémica euroasiatica) @
MapkupoBka cooTBeTcTBUSi EAC (EBpa3uinckoe 3KoHOMUYeckoe CoobLecTBO)

@ Larc électrique produit des rayons dangereux pour les yeux et la peau (protégez-vous !) @i
The electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself I) @ Deri
elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (schutzen Sie sich 1) El
arco produce rayos peligrosos para los ojos y la piel (j Protegase !) @ DnekTpuyeckas ayra
NpoV3BOAMT OMacHble ANs a3 U KoXu nyyu (3awmtute cebs!)

@ Attention, découper peut déclencher un feu ou une explosion. @ Caution, cutting can
produce fire or explosion. @ Achtung : Schweilen kann Feuer oder Explosion verursachen @i
Cuidado, cortar puede iniciar un fuego o una explosion.@ BHuMaHue! Pe3Kka MOXET Bbl3BaTbi
no>xap Wi B3pbIB.

@ Le dispositif de déconnexion de sécurité est constitué par la prise secteur en coordination
avec l'installation électrique domestique. L'utilisateur doit s'assurer de I'accessibilité de la
prise.@ The mains disconnection mean is the mains plug in combination with the house
installation. Accessibility of the plug must be guaranteed by user. @ Die Stromunterbrechung
erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte
den freien Zugang zum Netzstecker immer gewahrleisten @ El dispositivo de desconeccion de
seguridad se constituye de la toma de la red electrica en coordinacion con la instalacion
eléctrica doméstica. El usuario debe asegurarse de la accesibilidad del enchufe. @Cucrema
OTK/IOYEHNS 6e30MacHOCTH BK/IIOYAETCS Yepes CeTeBYIO LTEMNCENbHYI0 PO3eTKy
COOTBETCTBYIOLLYIO JOMALLHEN 3NeKTPUYeCcKorn ycTaHoBKe. Monb3oBaTenb AoMKeH y6eanTbes,
YTO po3eTka AOCTynHa.

@ Courant de soudage continu @Welding direct current @ Gleichschweissstrom @ La corriente
de soldadura es continua @ Csapka Ha NOCTOSIHHOM TOKe

@ Mise en veille/mise en marche @ standby/On
@ Standby / Einschalten @ standby/ puesta en marcha @ BktounTb/PexnM oxugaHms

@ Attention ! Lire le manuel d’instruction avant utilisation @ Caution ! Read the user manual
@ Achtung : Lesen Sie die Betriebsanleitung

@ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

@ BHuMaHue | YnTaiiTe MHCTPYKLMIO MO MCMO/b30BaHMI0

@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective- Ne pas jeter dans une poubelle domestique
@ Separate collection required — Do not throw in a domestic dustbin @ Produkt fiir selektives
Einsammeln. Werfen Sie diese Geréte nicht in die hausliche Milltonne.

@ Este aparato es objeto de una recoleccion selectiva. No debe ser tirado en en cubo
domeéstico.

@ MpoaykT TpebyeT cneuvansHoi yTunmsaumn. He BolbpackiBaTh C 6bITOBLIMM OTXOAAMM.
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	I max
	I max
	The persons carrying pacemaker have to consult a doctor before using these machines.
	I max
	Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher!
	Personen mit Herzschrittmacher dürfen mit dem Gerät nicht ohne ärztliche Zustimmung arbeiten!
	Дополнительные :  Любая работа, связанная с плазменной резкой:

	I max
	I max
	I max
	I max
	N°
	N°


